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Abstract of corresponding document: GB1 154749 

1,154,749. Photo-sensitive material and their use in producing printing plates. KALLE A.G. Nov.23, 1966 
[Nov. 24, 1965], No.52475/66. Headings G2C and G2M. Printing plates are produced by imagewise 
exposing a positive-working light-sensitive material comprising a metal support coated with a naphtho- 
quinone diazide sulphoric or carboxylic acid amide or ester, developing and cleaning (if necessary) to 
produce an oleophilic image on a hydrophilic metal background, heating in the presence of a novolak or a 
resole resin (such resin either being incorporated in the light-sensitive layer or is applied as a solution or 
an emulsion prior to heating) to at least 180 C. and then cleaning the background areas to leave a printing 
plate. The metal support may be aluminium, stainless steel, or a bi- or tri-metallic support, which may be 
scrubbed with pumice powder before application of the light-sensitive layer. The lacquer may contain a 
dye or may be a two-phase composition. The cleaning solutions used may be trisodium phosphate, 
phosphoric acid or hydrofluoric acid. In the examples, diazides used in Specifications 706,028; 739,654; 
932,452; 937,123; 937,121 and 941, 914 are used. 
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Verfahren zur Herstellung einer Druckplatte 
aus vorsensibilisiertem Druckplattenmaterial 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen einer Druckplatte aus vorsensibilisiertem Druck- 
plattenmaterial, welche auf einer Unterlage aus Metall, 
insbesondere aus Aluminium oder Zink, eine lichtempf ind- 
liche Schicht tragt, in welcher als lichtempf indliche 
Substanz wenigstens ein Ester oder wenigstens ein Amid 
einer Naphthochinondiazidsulfosaure oder einer Naphtho- 
chinondiazidcarbonsaure und, zwar nicht notwendigerweise, 
aber doch vorzugsweise, aufierdem ein in alkalischer L6sung 
ISsliches Harz enthalten ist. 
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Solches lichtempfindliches Druckplattenmaterial 
ist bekannt, und man verfahrt bei seiner Verwendung zum Her- 
stellen von Of fsetdruckplatten in der Weise, dafi man seine 
lichtempfindliche Schicht unter einer Vorlage mit aktinischem 
Licht belichtet und die belichteten Stellen der Schicht von 
der Unterlage durch Behandlung mit einer Entwickler-LSsung 
entfernt. Man verwendet zum Entwickeln in der Regel eine 
alkalische Losung. Meist farbt man nach.dem Entwickeln 
mit Druckfarbe ein, um zunachst einmal etwaige Fehler in 
der Druckplatte erkennen zu konnen. Beim Einfarben nehmen 
nur die beschichtet gebliebenen Stellen der Metallunterlage 
die Druckfarbe an. 

Man erhalt dann eine Platte, die in den meisten* 
Fallen noch korrekturbedttrftig ist, well von den Randern 
der Vorlage her und manchmal auch an einigen Stellen des 
Bilduntergrundes der Druckplatte die Schicht oder Reste 
der Schicht stehengeblieben sind, welche Druckfarbe an- 
nehmen und so beim Drucken einen unsauberen Bilduntergrund 
abgeben- wurden. Die Korrekturmittel sind meist alkalische 
oder saure waBrige Losungen, die mitunter auch einen gewis- 
sen Anteil an organischen Losungsmitteln, geldst oder 
emulgiert, enthalten. Erst wenn man eine Druckplatte 
mit sauberem Bilduntergrund vorliegen hat, ist diese .. f fir 
das Drucken fertig. 
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Mitunter hat man die Druckplatte, welche 



berelts einen sauberen Bilduntergrund aufweist, vor ihrer 
Verwendung zura Drucken noch welter behandelt, etwa um 
lhre Bildstellen zu verstarken, indem man die Platte 
mit elnem Verst&rkungslack behandelte, oder um den Bild- 
untergrund durch Behandeln mit einer SSure starker 
hydrophil zu machen oder um die Druckplatte mit einer 
Schutzschicht zu tiberziehen, well man. sie erst spater 
zum Drucken benutzen will. In jedem Pall hat man aber 
verst&ndlicherweise eine Druckplatte, deren Bilduntergrund 
erst einmal sauber von druckenden Flecken war, vor Ver- 
Bchmutzung des Bilduntergrundes geschtltzt und niemals 
in einer Weise behandelt, die zur Bildung eines Belages 
auf dem Bilduntergrufid ftthren mufi, welcher Druckfarbe 
annimmt • 



kannten und praktisch angewendeten Verf ahrensweise zu 
Of fsetdruckplatten, mit denen man hohe Auflagen von 
Drucken herstellen kann. Dennoch besteht der Wunsch nach 
einer wesentlichen weiteren ErhShung der in einwandfreier 
Qualitat herstellbaren Druckauflage. Auch Bind die bekannten 
Druckplatten fflr das Drucken mit Druckfarben, die als 
LBsungsmittel oder als Bindemittel Bestandteile von hoher 
LosungBkraft enthalten, nicht verwendbar, so dafi auch in 
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dieser Hlnsloht elne Verbesserung wtinschenswert war, ins- 
beaondere lm Hlnbllck auf das Bedrucken von Kunststoff- 
oberflachen, das In der Re gel die Verwendung von Druckfarben 
mit stacker Ldsewirkung erfordert. 

Aufgabe der Erflndung 1st es, dlese Wttnsehe zu 
erf alien, und Gegenstand der Erflndung 1st demgem&B ein 
Verfahren zum Herstellen einer Druekplat.te aus vorsensi- 
bil'lslertem Druckplattenmaterial, welches auf elnem 
metalllschen Schichttrager- elne llchtempfindliche Schlcht 
tragt, In welcher als llchtempfindliche Substanz wenlgstens 
ein Ester Oder ein Amid einer o-Naphthochinondiazidsulfo- 
sSure oder einer o-Naphthochinondiazidcarbonsfiure ent- 
• halt en 1st, bei welchem man in bekannter Weise die llcht- 
empfindliche Schicht unter einer Vorlage belichtet, die 
belichteten Stellen der Schicht von dem Schichttrager mit 
einem Entwlckler entfernt und dabei oder durch eine 
Korrekturbehandlung einen sauberen Druckfarbe abstoBenden 
Bilduntergrund schafft, innerhalb welches sich die be- 
schichtet gebllebenen Druckfarbe annehmenden Stellen des 
Schichttragers befinden, bei welchem man aber das gesteckte 
Ziel dadurch erreicht, daB man die Bildsteilen der Schicht 
des Druckplattenmaterials nach der Schaffung des sauberen 
Bilduntergrundes in Gegenwarf elnes Novolakes oder eines 
Resols oder beider Harzarten auf eine Temperatur von 
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Die erfindungsgemSB zu benutzenden Novolake und 
Resole sind wohlbekannte Typen von Phenolharzen . Novolake 
entstehen durch Kondensation von elnem Phenol mlt Pormaldehyd 
in einem sauren Kondensationsmedium unter Verwendung von 
weniger als elnem Equivalent Aldehyd auf jedes Equivalent 
Phenol. Resole entstehen durch Kondensation von einem Phenol 
mit Pormaldehyd in alkalischem Reaktionsmedium, wobei man 
meist mehr als ein Equivalent Aldehyd auf jedes Xquivalent 
Phenol anwendet, doch auch bei Anwendung von weniger Aldehyd 
zu einem Harz vom Resoltyp kommt, sofern man nur die Kondensation 
in alkalischem Kondensationsmedium durchfUhrt. Als anwendbare 
Phenole kommen sowohl fttr die Novolak-Herstellung als auch 
f{ir die Resol-Herstellung aufier dem Phenol im engeren Sinne 
auch seine Homologen in Betracht, insbesondere die Kresole, 
Xylenole und andere Alkylphenole . Pormaldehyd wird bei der 
Herstellung der Harze meist in der Form seines Trimeren, 
namlich des Paraf ormaldehyds , angewendet. Ans telle von Porm- 
aldehyd wird bei der Herstellung der Resole und Novolake 
manchmal auch ein anderer Aldehyd verwendet, z.B. Acetaldehyd 
oder Purfurol. Die Herstellung von Novolaken und Resolen, 
sowie die Eigenschaften dleser Harze sind bekannt und mehr- 
fach beschrieben worden, z.B. in dem Buch von Wagner-Sarx 
"Lackkunstharze", H. Aufiage (Munchen 1959), Seite kz bis 51, 
oder in dem 10. Band des Sammelwerkes Encyclopedia of Chemical 
Technology von R.E. Kirk und D.P. Othmer (1953, New York), 
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Seiten 335 bis 339, sowie auch In der Zeitschrift Industrial 
Engineering Chemistry, Band 33 (1941), Seite 966 ff. 

Novolake und Resole werden in technischem 
Mafistab hergestellt und bilden Handelsartikel. Auch in 
den welter unt en folgenden Beispielen sind als Novolake 
bzw. Resole Handelsprodukte verwendet worden, naralich 
als Novolake "Alnovol 429 K n (Beispiele 1; 7 bis 14; 19; 
20 und 25 bis 27), "Liacln 0" (Beispiel 2), "Bakelite- 
Harz 205" (Beispiele 3; 15 und 21), "Crayvallac 280 w (Bei- 
spiele 4; 16 und 22) und "Durez-Harz 175 n (Beispiele 5; 

17 und 23) und als Reeol "Bakelite-Harz 202 w (Beispiele 6; 

18 und 24). 

- 6 - 
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Die erfindungsgemaB erforderliche Gegenwart 
eines der genannten Harze bel dem Erhitzen der Blldstellen 
der Schlcht wird vorzugsweise dadurch zuwege gebracht, dafl 
man das <Harz der lichtempfindllchen Schlcht schon bei der 
Herstellung des vorsensiblllslerten Druckplattenmaterials 
einverleibt. Bei dieser Verfahrensweise soil die in der 
lichtempfindllchen Schicht enthaltene Harzmenge zwischen 
25 Gew.-* und 2000 Gew.-*, bezogen auf die Oewichtamenge 
an lichtempfindlicher Diazoverbindung, betragen. Sehr ' 
gute Resultate und leichte Handhabung des Druckplatten- 

• materials ergeben sich jedoch, wenn die Harzmenge mindestens 
100 Gew.-S uhd nicht mehr als 600 Gew.-*, bezogen auf die 

.Gewichtsmenge an Diazoverbindung, betragt . 

» 

Die Blldstellen der Schlcht konnen jedoch auch 
in der Weise mit dem Harz, welches erfindungsgemaB bel dem 
Erhitzen anweaend sein soil, zusamraengebracht werden, daB 
man eine L6sung des Harzes In einem organischen Lbsungsmittel 
auf die beschichtete Oberflache des Druckplattenmaterials 
auftragt.und trocknet. Dies kann zu irgendeinem Zeltpunkt 
vor dem Erhitzen erfolgen; doch geschieht das Auftragen 
der Harziesung am zweckmafllgsten nach der Entwlcklung der 
belichteten Schlcht. Es geiitlgt einmaliges Oberstreichen der 
zu behandelnden Oberflache, doch kann man auch mehrmals mit 
dem Lack "behandeln. Das Auftragen einer Harz-L5sung kann 



8 0 9 8 0 8/0502 



-V 

KALLE0KTIENGESELLSCHAF0 4*7963 

UnwB Zeldmn Toa Bta» 

K l6o8 FP-Dr.P.-us 5.11.1965 tT- 



auch bei Verwendung solchen Druckplattenraaterials vor- 
genommen werden, welches in der lichtempfindlichen Schicht 
bereits eln erfindungsgemafi anzuwendendes Harz enthalt, 
beispielsweise um die Menge des bei der Erhitzung an- 
wesenden Harzes zu erhQhen. 

In den gegebenenfalls angewendeten Harz- 
Losungen sollen die Harze in derartigem organischem 
Losungsmittel vorhanden sein, welches die lichtempfind- 
liche Schicht nicht zerstSrt. Als derartige organische 
Losungsmittel kommen beispielsweise solche in Betracht, 
die mlt Wasser uneingeschrankt mischbar sind, insbesondere 
solche Geraische der mit Wasser uneingeschrankt mischbaren 
LosungBmittel, die 40 bis 80 Gew.-*, bezogen auf die 
gesamte Losungsmittelmenge, eines mehrwert igen Alkohols 
enthalten. Als mehrwertige Alkohole sind dabel beispiels- 
weise Athylenglykol Oder Glycerin verwendbar. 

Die Harzmenge soil in der LSsung vorzugsweise 
zwischen 3 und 20 Gew.-*, bezogen auf die gesamte LSsung, 
betragen. Im Sinne der Erfindung verwendbare Lasungen mit 
einem Gehalt an Novolak sind beispielsweise die in der 
deutschen Patentschrift 1 180 869 beschriebenen Lacke. 

Mitunter sind auch solche L6sungen der erfin- 
dungsgemaft anwendbaren Harze brauchbar, deren LBsungsmittel 
in Wasser nur beschrankt loslich ist. Solche Harziasungen 
wendet man vorzugsweise in in Wasser emulgierter Form an, 



809808/0502 



KALLE ^pri E NGESE LLSCHAFT ^*7963 

Unsera Zetdten Tog Blatt 

PP-Dr.P.-us 5.11.1965 



wobei die wa/irige Phase der Emulsion ein in Wasser lBsliches 
orgartisches kolloides Verdickungsmittel enthalt. Solche 
emulgierten HarzlSsungen sind beispielsweise in der 
deutschen Patentschrift 1 1H3 710 beschrieben. 

Als lichtempfindliche Substanz enthalten die 
Druckplatten gemafl der Erfindung mindestens einen Ester 
Oder mindestens ein Amid einer o-Naphthochinondiazidsulfo- 
saure Oder einer. o-Naphthochlnondiazldcarbonsaure. Solche i. 
Verbindungen sind beispielsweise in den deutschen Patent- 
schriften 85^ 890, 865 108, 865 109, 879 205, 938 233, 
1 109 521, 1 im 705, 1 118 606, 1 120 273 und 1 124 817 
beschrieben. In den angewandten Beschlchtungsiasungen 
sollen die Konzentrationen an Diazoverbindungen 0,1 bis 
8 Gew.-2, vorzugsweise jedoch 1 bis M Gew.-?, betragen. 

Als Schichttrager sind alle in der Druckteehnlk 
bekannten metallischen Platten brauchbar, wie Aluminium-,, 
Zlnk- oder Stahlplatten Oder Mehrmetallplatten wie Chrom- 
Kupfer-Platten, Chrom-Kupfer-Aluminium-Platten oder Chrora- 
Kupfer-Zink-Platten. Die Platten konnen glatt sein oder 
chemisch, mechanisch oder elektrolytisch aufgerauhte 
oder vorbehandelte Oberflachen haben. 

Ein wesentlicher Tell des Verfahrens 1st das 
Erhltzen der belichteten und entwickelten, mit dem Harz 
versehenen Bildstellen der Schicht des Druckplattenmaterials . 
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Wie hoch die Erhltzungstemperatur fiber 180° C llegen darf , 
hangt unter anderem von dem verwendeten Harz und von der 
Temperaturbestandigkeit des Schichttr&gers ab. Man erhitzt 
bei Schlchttrftgem aus Aluminium vorzugsweise auf 200° bis 
250° C. Die Erhitzungsdauer liegt dabei Je nach der H5he 
der angewendeten Temperatur im allgemeinen zwischen 5 und 
60 Minuten. Die Anwendung mSMg lSngerer als an sich erfor- 
derlicher Erhitzungszeiten, beispielsweise doppelt so 
langer Erhitzungszeiten, verursacht im allgemeinen aufier 
der Zeitverschwendung keine ernsthaften Nachteile, Bei 
Druckplattenmaterial mit Schichttrager aus rostfreiem 
Stahl konnten weit habere Erhitzungs temper at uren ange- 
wendet werden. Bei Temperaturen urn 1)50° C erwies sich eine 
Erhitzungsdauer von 30 Sekunden als ausreichend. Die 
erforderliche Erhltzungstemperatur und die erforderliche 
Erhitzungsdauer sind voneinander verstSndlicherweise in 
der Art abhflngig, dafi bei hSherer Erhltzungstemperatur 
eine kttrzere Erhitzungsdauer ausreichend 1st und umgekehrt. 
Das erfindungsgemaa durchzuftthrende Erhitzen 1st jedoch in 
jedem Fall bei so hoher Temperatur so lange durchzuftthren, 
dafi die Bildstellen eine solche Veranderung erfahren haben, 
dafi dabei der Bilduntergrund wenigstens stellenweise rait 
einem Be lag versehen ist f welcher beim Einfarben der Druck- 
platte Druckfarbe annimmt und beim Drucken einen vOllig oder 
grSfitenteils verschmutzten Bilduntergrund ergibt. Fdhrt man 
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das Erhitzen nlcht mindestens in dieser weltgehenden Welse 
durch, so dafi man vor dem Drucken abermals einen sauberen 
Druckfarbe abstoiienden Bilduntergrund schaffen mufi, so 
erhalt- man keine bemerkenswerte Verbesserung der Druck- 
platte. Der Deim Erhitzen des Druckplattenmaterials auf 
dem Bilduntergrund sich niederschlagende und beira Ein- 
farben mit Druckfarbe sich einfarbende Belag 1st in der 
Regel mit dem unbewaf fneten Auge nicht erkennbar. Wenn 
daher im folgenden von der Verschmutzung des Bildunter- 
grundes und von seiner. Reinigung die Rede 1st, so 1st damit 
fast ausnahmslos .eine mit dem bloflen Auge nur dann sicht- 
bare Verschmutzung und eine mit dem blofien Auge nur dann 
wahrnehmbare Reinigung gemeint.wenn die Druckplatte mit 
einer Druckfarbe Oder Korrekturfarbe eingefarbt worden 
1st. 

Wahrend des Erhitzens verandert sich in den meisten Fallen 
die Parbe der Kopierschinht , d.h. also des entwickelten 
druckenden Bildes. Der Farbumschlag hangt unter anderem 
von der in der Kopierschicht enthaltenen Diazoverbindung 
ab. Doch kann die Parbe der KopierBchicht beispielsweise 
wesentlich durch einen Farbstoff beelnfluBt sein, welcher ' 
in der Schicht enthalten ist. Bel Kopierschichten, die 
von der Diazoverbindung her gelb erscheinen, kann der 
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Parbumschlag beim Erhitzen beisplelsweise fiber rosa bis 
zura tiefen braun erfolgen* Ferner 1st die Schicht nach 
dem Erhitzen gewShnlich nicht mehr lichtempfindlich. 

Von hervorragender Bedeutung 1st es aber, 
daB die Schicht nach dem Erhitzen resistent gegen SSLuren 
selbst gegen konzentrierte sauren und gegen praktisch 
alle organischen Lasungsmittel 1st. Auch gegen verdttnnte 
(0,5-Jig) Alkalihydroxydlosung ist sie relativ bestSndig 
Gleichzeitig wird die Schicht , also das druckende Bild, 
derart verfestigt, daB die Anzahl der damit druckbaren 
Drucke selbst unter ungtinstigen Druckbedingungen urn ein 
Mehrf aches hSher liegt als die Druckauf lage , die man mit 
herkdmmlichen Verfahrensweisen erzielen konnte. 

Ein sehr wesentlicher Schritt ira Rahmen des 
Verfahrens ist das erneute SSubern des Bilduntergrundes. 
Als Sftuberungsmittel verwendet man dabei meist waBrige, 
schwach alkalische LSsungen. Doch ist man keinesfalls 
auf dlese beschrankt. Man kann auch in manchen Fallen 
stark alkalische Ldsungen und in vielen Fallen sauren 
aller Art verwenden. In der Praxis versucht man natiir- 
lich f mit mdglichst schwach wirkenden Ldsungen auszu- 
kommen. In der Regel wurde daher bei der sauberung elnes 
Druckplattenmaterials, wenn dessen zweckmafiigste Behand- 
lung noch nicht ausprobiert worden war, in der Weise ver- 
fahren, daB die Reinigung zunachst mit waBrigen schwach 
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alkalischen Losungen versucht wurde, dann mit wSBrlgen 
schwach und stark sauren Losungen, danach mit wSBrigen 
stark alkalischen Losungen. Die sauberungsmittel enthalten 
mitunter auch organische Losungsmlttel, die in der waBrigen 
Losung der alkalischen Oder sauren Substanz gelost oder 
emulgiert sein konnen und deren hauptsachliche Aufgabe es 
1st, die zum EinfSrben angewandte Druck- oder Korrekturfarbe 
zu entfernen. Es 1st verstSndlich, daB die Verschrautzungen 
auf den raetallischen SchichttrSgern' in den einzelnen Fallen 
rait unterschiedlichen Festigkeiten haften, so &a& sie von 
einem bestimraten Sauberungsmittel in unterschiedlicher Weise 
angegriffen werden. In jedem einzelnen Fall wurde jedoch ge- 
funden, daB die Verschmutzung von dem metallischen Schicht- 
trager durch tiberwiscnen der gesamten Oberfiache der Druck- 
platte mit mindestens einem der vorgenannten Sauberungsmittel 
restlos entfernbar 1st, wahrend das dabei gleichzeitig Uber- 
wischte Druckbild erhalten blieb. 



wafirigen Losung, z.B. mit 1,8-liger Phosphorsaure, zwischen 
der ersten Schaffung eines sauberen Druckfarbe abstoBenden 
Bilduntergrundes und dem Erhitzen erwiesen. Eine solche 
Behandlung macht den metallischen Bilduntergrund starker 
hydrophil und vermindert dadurch seine Haft f est igkeit 



Als vorteilhaft hat sich in vielen Fallen eine 
Behandlung des Druckplattenraaterials mit einer sauren 
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gegentlber dem beim Erhitzen sich darauf niederschlagenden 
Be lag. 

Das Verfahren gemSfi der Erfindung und die danach 
erhaltene Druckplatte kSnnen flberall dort eingesetzt werden, 
wo bisher bekannten sensibilisierten Druckformen ein nur 
mfifiiger Erfolg beschieden war, beispielsweise 1m Rollen- 
Offsetdruck, bei gewissen Xtzverfahren ftlr den Hoch- und 
Tiefdruck und beim Drucken auf Kunsts toff -Pollen mit Druck- 
farben, welche LOsungsmittel mit starker LSsekraft enthalten. 

Es war Qberaus (iberraschend, dafi man durch das 
Erhitzen yon Druckplattenmaterial, welches ausgerechnet 
Resolharz oder Novolak enthait, zu Druckplatten mit derart 
hochwertigen Gebrauchseigenschaften kommt. Durch das Erhitzen 
erhait man nftmlich zun&chst derart verdorbene Platten, dafi 
man sie als Druckplatte nicht verwenden kann, da das erhal- 
tene Druckbild mit Schleiern, Streifen oder Plecken Clber- 
sfit f wenn nicht gar gSnzlich bedeckt ist. Es 1st schon 
tlberraschend, dafi sich daraus ttberhaupt noch eine benutzbare 
Druckplatte herfitellen l&fit. Dafi man aber mittels eines 
Erhitzens, welches einem endgtlltigen Verderben des Druck- 
plattenmaterials gleichzukommen scheint, zu einer unge- 
wflhnlich hochwertigen Druckplatte kommt, ist aufs hSchste 
Uberraschend. 
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Beispiele 

In den nachstehenden Beisple-len entspricht ein Volumteil 
(Vol.-T.) 1 ml, wenn als ein Gewichtsteil (Gew.-T.) 1 g. 
eingesetzt wird, Bel den meisten der nachstehenden Bel- 
spiele wurde zwlschen Entwicklung und Erhitzen kelne 
Korrektur der Druckplatte yorgenommen, well naeh dem 
Entwlckeln der Bllduntergrund so rein war, daB er kelner 
Korrektur beriurfte. 

Die In den Belsplelen angegebenen Au£lagenh6hen konnen 
naturgemafl nlcht alB absolute, sondern nur ale relative 
Angaben bewertet werden, da die erzielbare Auflage auch 
von anderen Dmstanden als der Qualitat des Druckplatten- 
* materials abhangt. Urn bei der'VersuchtsdurchfUhrung Zeit 
und Material zu sparen, wurde in den meisten der Beispiele 
absichtlicb eine solche Bruckmaschine verwendet , welche 
das Druekplattenmaterial verhaitnismaBig stark verbraucnte. 

1. Nit elner LOsung aus 

1,5 Gew.-T. dee Kondensationsproduktes aus 

2,3,4-Trihydroxy-benzophenon und 

Naphthocbinon-(l,2)-diazid-?(2)-5- ;iv 

sulfochlorid (Herstellung ist beschrieben 

ln d er deutschen Patentschrift Nr. 938 233, 
Seite 2, Zellen 75 bis 91) 
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0,8 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 
2,2* -Dihy&roxy-l , 1 • -dinaphthylme than 
und 2 Hoi Naphthoehinondiazid-(2)-5- 
sulfochlorid (Herstellung 1st beschrieben 
In der deutschen Patentschrift 865 109 lm 
Beisplel 6) 

6 Qew.-T. elnes durch Kondensation von o-Kresol und 
Formaldehyd hergestellten Novolaks vom 
Schmelzpuhkt 108 - 118° C 

120 Vol.-T. Xthylenglykolmonomethylather 

wurde eine mechanize* aufgerauhte Aluminiumfolie, unter 
Verwendung einer rotlerenden Unterlage zum Abschleudern 
der uberzebussigen Menge der aufgebrachten LSsung, be- 
schicbtet. Danach wurde die Folie in einem warmen Luftstrom 
wd ansehliefiend etwa zwei Minuten bei 100° C getrocknet. 

Das »o hergeztellte vorsensibilislerte 
Druckplattehmaterial 1st mehrere Monate lagerfahig. Es 
wurde Jedoch aiabald nacb zeiner Herstellung unter einem 
Diapoaitiv mit einer Koblenbogenlampe von 18 Ampere Strom- 
ztarke bei einem Lampenabet and von 70 cm eine Minute lang 
belichtet. Die beiichtete Schicht wurde durch Oberwischen 
jlit einem Wattebeusch, der in 5-*ige Trinatriumphozphatlosung 
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getaucht wordan war, entwickelt, danach mit Wasser gespfllt 
und mit 2-Jiger Phosphorsaure Oberwischt. Das Bild erschien 
beim Entwickeln in leuchtend gelber Farbe auf metallischem 
Untergrund. . 

Die getrocknete Druckplatte wurde dann in einen 
auf 230° C erhitzten Einbrennofen get an und etwa 20 Minuten 
lang darin gelassen. Dabei Snderte sich die Farbe des auf 
der Druckplatte befindlichen Bildes von grOnlich-gelb 
fiber rosa nach gelbbraun. Durch das Erhltzen der Druck- 
platte im Ofen trat eine Verfestigung der Schicht ein, 
zugleich war aber der Bilduntergrund mit einem Belag ver- 
schmutzt. Nach dem AbkOhlen der Platte wurde die Schicht- 
seite mit 5-Ziger Trinatriumphosphat-Ldsung mehrmals ab- 
gewischt , wobel der Bilduntergrund von dem Belag gereinigt 
wurde, wahrend das Biid stehenblieb. Die Polie wurde dann 
in 2-Xige Phosphorsaure untergetaucht und mittels eines 
Wattebauscb.es mit fetter Druckfarbe eingefarbt. Es ent- 
stand so eine gebrauchsfertige Druckfonn, 

Die Platte wurde in einer Offset druckmas chine 
zum Herstellen von Drucken benutzt, und es wurden damit 
mindestens 100 000 Drucke hergestellt, ehe eine Abnutzung 
an der Platte festgestellt werden konnte. 

in der vorstehend beschrlebenen Weise wurde eine 
zweite Druckplatte hergestellt, Jedoch mit dem Unterschied, 
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daB tiabed d*a Erhitsen und das nachf olgende Reinlgen der 
Platte nech den Entwickeln unterblleb. Hit der so her- 
gestelltan Druckfolle wurden auf der selben Offset- 
nas chine* Drucke hergestellt, und hler zelgte alch bereits 
nach A*rr Hera tellung von 30 000 Drucken elne Abnutzungs- 
eractelrmng der Druckfora. 

2. Elne auf elettrolytischem Wege aufgerauhte 

Alaadnllpifolle wurde alt elner LSsung beschichtet, 
welebe wde folgt zuaanmengesetzt war: 

1,5 Gew.-T. dea Kondenaatlonaproduktea aua 1 Mol 

Phloroglucin und 1 Mol Naphthochinon-(l,2)- 
dia»ld-(2)-5-aulfochlorid (Herstellung 1st 
beschrieben In Belaplel 1 der deutschen 
Patents chrlft 1 109 521) 

6 Gew.-T. elnea Novolakharzes mit elnem zvlschen 

o 

100 und 120 C gelegenen Schmelzbereich 
120 Voi.-T, XthylenglykolMononiethy lftther 

Die aufiptragene Schlcht vurde In elnem varraen Luftatrom 
gefcmckaet* 

On io herteitellte Uchteapfindllche Druckplattenmaterlal 
war Tdrrvlele Monate lagerf&hlg, doch wurde ea 1m vorlie- 
£ii uli i ii Balapiel alabald naeh der Herstellung unter elnem 
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Diapositiv belichtet. Dann wurde mit einer 5-Wgen wafirlgen 
Trinatriumphosphatl8sung entwickelt, mit Wasser gesptllt und 
bel 100° C getrocknet. Die erhaltene Druckform zeigte das 
Bild auf sauberem metallisch-gianzendem Untergrund. 

Die Polie wurde dann in einen auf 230 C er- 
hitzten Trockenschrank gegeben und darin 20 Mlnuten belassen. 
Danach war der Bllduntergrund vollkommen mit einem Belag ver- 
schmutzt. Naoh dem Abkflhlen wurde 'die Platte mit 5-Jfiger 
wafiriger Fluorwasserstoffsaure abgewischt, wobei die auf dem 
Bilduntergrund befindliche Verschmutzung entfernt wurde, 
wahrend das Druckbild steheh blleb. Nach dem Abspulen mit 
Wasser war die Platte druckfertig. 

Mit der so hergestellten Druckfolie wurden in 
einer Druckmas chine 50 000 eiiiwandfreie Drucke hergestellt. 
Mit einer in entsprechender Weise hergestellten, aber nicht 
der Erhitzungsbehandlung unterworfenen Druckpiatte* konnten 
dagegen nur 25 000 Drucke einwandfreier Qualitat mit der 
selben Druckmaschine hergestellt werden. 

3. Die aufgerauhte OberflSche einer Aluminiumfolie 
wurde mit einer L8sung aus 

2,0 Gew.-T. des Kondensat ionsproduktes aus 1 Mol 

2,3,4-Trihydrbxy-benztropolon und 1 Mol 

Naphthochinori-( 1,2) -diazid- ( 2 ) -4-sul«o- 
sSurechlorid (Herstellung ist in Beispiel 3 
;U der deuts chen Patentschrift 1 124 817 
beschrleben) 
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5,0 Gew.-T. eines Novolakharzes mit einem Schmelz- 
berelch von 95 - 100° C 

120 Vol.-T. Xthylenglykolmonomethy lather 

beschichtet. In entsprechender Weise wie im Beispiel 1 
beschrieben 1st, wurde eine Druckform hergestellt, wobei 
zura Entwickeln eine 1,5-Zige Losung von Trinatriumphosphat 
verwendet und die entwickelte, hydrophillerte und getrocknete 
Druckplatte In elnem Trockenschrank 20 Minuten lang bei 
240° C erhitzt und anschlieBend mit 3-*iger wSfiriger 
Fluorwasserstoffsaure gesaubert wurde. 

Mit der so hergestellten Folie konnten in 
einer Druckmas chine 60 000 einwandfreie Drucke erhalten 
werden. Bei Verwendung einer nach dem Entwickeln nicht 
erhitzten, aber im Obrigen in entsprechender Weise her- 
gestellten Druckfolie konnten nur 15 000 einwandfreie 
Drucke erhalten werden. 

4 # Auf die mechanised! aufgerauhte Oberflfiche einer 
Aluminiumfolie worde eine L8sung aufgetragen, die 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 

1,2,3-Trihydroxy-anthrachinon und 

Naphthochinon- ( 1 , 2) -diazid- ( 1 ) -6- 

sulfosfiurechlorld (Herstellung 1st in 
der franzosischen Patentschrlft 1 267 37*» 
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unter Bezugnahme auf die darln ent- 
haltene Formel ±3 beschrieben) 

5,0 Gew.-T. elnes Novolaks aus Kresol und Form- 
- aldehyd mit einem Schmelzbereich 
von 90 - 105° c 

110 Vol.-T. Xthylenglykolmonomethyiather 

enthSlt* Ahnlieh wie im Belspiel 1 beschrieben, wurde eine 
Druckplatte hergestellt, wobei zum Entwickeln eine 2-Jige 
Trinatriumphosphatlosung verwendet* die entwickelte, 
hydrophilierte und getrocknete Falie 20 Minuten auf 2*10° C 
erhitzt und ansehliefiend mit 5-£iger Trinatriumphosphat- 
ISsung gereinigt wurde* 

Mit der so hergestellten Druckplatte warden 
60 000 einwandfreie Drucke hergestellt, wahrend mit einer 
in entsprechender Weise, aber nicht dem Erhitzungsprozefi 
unterworfenen Druckform nur 6 000 eimrandfrei Drucke her- 
gestellt werden konnten. 

5. Durch Beschichten der elektrolytisch aufgerauhten 

Oberflache einer Aluminiumfolie rait einer Lasting aus 
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2,0 Gew.-T» des Kondensatlonsproduktes aus 1 Hoi 
2,2 i ,*l,*l t -Tetrahydroxy-diphenyl und 
3 Mol Haphthochinon-(l,2)-diazid-(2)-4- 
sulfosSurechlorid (Herstellung 1st In 
der deutschen Patentschrift 1 120 273 
beschrieben) 

5,0 Gew,-T. eines Novolakharzes, lessen Schmelzpunkt 
im Berelch von 60 - 70° C liegt, und 
100 Vol.-T. Athylenglykolmonomethyiather 

wurde In der In Belspiel 1 beschriebenen Weise elne 
Pruckplatte hergestellt. Dabel wurde zum Entwlckeln 
eine 5-Xige TrinatrlumphosphatlSsung verwendet, die 
entwlckelte, hydrophlllerte und getrocknete Folie 
20 Mlnftten auf 230° C erhltzt und nach dem Abkfihlen 
mlt 5-Jfiger TrinatriumphosphatlSsung behandelt, urn 
die Verschmutzung von den Bllduntergrund zu entfernen. 

Hit der so hergestellten Druckform konnten 
60 000 elnwandfrele Drucke hergestellt werden, vShrend 
mlt elner nicht der Erhitzung untenrorfenen, aber sonst 
In entsprechender Welse hergestellten Druckform nur 
25 000 Drucke auf der glelchen Drucknas chine erhalten 
werden konnten. 



809808/0502 



KALLE 



^lENGESELLSCHAFT -07963 

V Unsere Zeidien Tag BIctt 

5-1608 FP-Dr.P.Mis 5.11.1965 



6. Nach der In Beispiel 1 beschriebenen Methode wurde 
eine Druokfom hergestellt, wobei die mechanisch aufgerauhte 
Oberflache einer Aluminiumfolie mit elner L6sung aus 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,4-Trihydroxy-benzophenon und 1 Mol 
N aphthochinon- (1,2) -dlazid-( 2 ) -5-sulf o- 
chlorid (Herstellung 1st im deutschen 
Patent 938 233 beschrieben) 

5,0 Gew.-T. eines Resol-Harzes mlt elnem Schmelz- 
bereich von 90-95° c und 

100 ¥ol.-T. Athylenglykolmonomethy lather 

• 

beschichtet, die belichtete Schicht mit 5-*iger Trinatrium- 
phosphatlosung entwickelt, die entwickelte Polie 20 Minuten 
auf 230° C erhitzt und die Verschmutzung des Bilduntergrundes 
mit 5 % TrinatriumphosphatlOsung entfernt wurde. 

Mit der so hergestellten Druckplatte wurden in 
einer Druckmas chine i|0 000 einwandfreie Drucke erhalten 
wahrend mit einer in entsprechender Weise hergestellten, 
aber nicht der Erhltzung unterworfenen Druckplatte nur 
20 000 einwandfreie Drucke erhalten werden konnten. 
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. xn aer in BeispleX 1 «— ~* 

, t «llt indem ale mechanise* auf- 
elne DruoKplatte herseatellt, 

ger aunte Oerftacne einer .X-lnl-folie 1* 

81,8 2 ,o Cew.-T. ae 8 KonaenaaUenap^e. - 

2 3 „. T rihyaro«r-bensophenon una 1 Mol. 

N Uthochlnon-( 1>2 )-ala.ia-t2)-5-^ to - 
chlorid 

1* — -i— 108 «* 118 ° lle " 
genden Schmelzbereich und 
" mo Vol.-T. AthylenglykoHnonomethyiather 

M ftUfeetr agene Schicht getrocknet, unter 
.eschicntet, die aufgetrag Trinatriumph0 sphat- 

eine r Vorlage ^ 
15sung entwickelt, mit wafiriger Pn 

und getrocknet wurde. zwel 
Die so hergestellte Druckplatte wurde 

, *t Die eine HUft. «rda mit einem Lack aus 
HSlf ten zerlegt. Die ein« 
folgenden Bestandteilen Uberzogen: 

50 Gew.-T. Cyclohexanon 

50 Gew.-T. Glycerin 
5 Gew.-*. des o,en genannten Hovolak-Harzes 
0 5 Gew.-T, Kristallviolett (Scnultz, Fartstoff- 
tabellen Nr. 785, Seite 330) 

inrn- bad original 
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Das Novolak-Harz des Lacks ve'rband sich fest mlt der auf 
der Oberflache der Aluminiumunterlage befindlichen Blld- 
schlcht, wahrend es an den metallischen Nichtbildstellen 
nlcht haftete. 

Danach wurde die lackierte Halfte derJ)ruck- 
platte mlt Wasser gewaschen, getrocknet und 20 Mlnuten auf 
230° C erhitzt wobei der Bilduntergrund einen Belag erhielt, 
der mlt 5-*iger Trinatriumphosphatlosung entfernt wurde. 

Die andere Halfte der Druckplatte blieb unlackiert 
und wurde nicht erhitzt. 

Die beiden Halften der Druckfolie wurden zum 
Drucken verwendet, wobei sich ergab, dafi mit der lackierten 
Halfte 110 000 einwandfreie Drucke erhalten werden konnten, 
wahrend die unlackierte und nach der Entwicklung nicht 
erhitzt e Halfte nur 30 000 einwandfreie Druckelieferte. 

8. Eine Losung aus 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,'l-Trihydroxy-benzophenon und 1 Mol 

Naphthochinon-(l,2)-diazid-(2)-5-sulfo- 
chlorid und 

120 Vol.-T. Xthylenglykolmonomethylather 



BAD ORIGINAL 
809808/0502 



KALL^pKTIENGESELLSCHAF|p 447963 

Unter* Zatcben Tog Blott 

K 1608 PP-Dr.P.-us 5.11.1965 -yt- 



wurde auf die mechanisch aufgerauhte Oberflfiche einer 
Aluminiumfolie aufgetragen und getrocknet. In der in 
Beispiel 1 beschriebenen Weise wurde eine Druckplatte 
hergestellt, wobei zum Entwickeln eine 2-*ige Trinatrium- 
phosphatlttsung verwendet wurde. Die Platte wurde in zwei 
Hfilften zerschnitten. Die eine Hfilfte wurde mit der im 
vorigen Beispiel 7 angegebenen Novolak-Harzlosung ttber- 
zogen. Das Harz verband sich an den Bildstellen fest mit 
der Oberflfiche der Druckfolie, dagegen haftete es nicht 
an jdem Bilduntergrund. Nach dem Abwaschen der lackierten 
Plattenh&lfte mit Wasser wurde sie getrocknet und danach 
20 Minuten auf 2^0° C erhltzt. Die dabei entstandene 
Verschmutzung des Bllduntergrundes wurde mit Trinatrium- 
phosphatlttsung entfernt. Die nicht lackierte Hfilfte wurde 
der gleichen Erhitzung unterworfen. Mit der lackierten 
Hfilfte der Platte konnten 40 000 einwandfreie Drucke 
erhalten werden, mit der ninht lackierten Hfilfte dagegen 
nur 5 000. 

9 # Bin nach den Angaben des Beispiels 1 hergestelltes 
lichtempfindliches Offsetdruckplattenmaterial wnrde unter 
einer Vorlage belichtet, entwickelt und mit 1-^iger 
Phosphorsfiure abgewischt. Zur besseren Sichtbarmachung 
der zu korrigierenden Stellen wurde sodann mit einer schwarzen 
Parbe eingeffirbt. Die Druckplatte wurde getrocknet, anschlies- 
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send mit einem filr vorbeschichtete Offset druckpl at ten lm 
Handel befindliehen Korrekturmittel korrlglert und erneut 
mlt verdttnnter Phosphorsaure behandelt. 

Nachdem zum Schutz der Niehtblldstellen 
die Druckplatte gleichmaMg gummlert und dann getrocknet 
worden war, wurde die Farbe rait einer handelsCIblichen, 
Benzin enthaltenden Auswaschtinktur sorgfaltig abgewaschen. 
Danach wurde die Gummierung durch Abwaschen rait Wasser ent- 
fernt. Die Platte wurde dann mit 1-JSiger Phosphorsaure ' 
behandelt und getrocknet. Darauf wurde sie in einem Of en 
etwa 20 Minuten lang auf 240° c erhitzt. Nach dem Abkuhlen 
wurde die Druckplatte wie in Beispiel i angegeben weiter- 
behandelt. Die so hergestellte Platte ergab weBentlich 
mehr Drucke als eine in gleicher Weise hergestellte, aber 
nach dem Abwaschen der Gummierung nicht erhitzte Platte. 

10.-12. Beispiel 8 wurde dreimal wiederholt, doch 

wurde als lichtempfindliche Substanz der B-Naphtholester 
der l,2-Naphthochinondiazid-(l)-carbonsaure-(3), bzw. das 
N-Methylanilid der 2,l-Naphthochinondiazid-(2)-sulfosaure-(5) , 
bzw. das n-Dodecylamid der 2,l-Naphthochlnondiazid-(2)- 
sulfosaure-(5) verwendet. Die erhaltenen Druckplatten ver^ * 
hielten sich ahnlich wie die .ira Beispiel 8 beschriebene 
Druckplatte gemafi der Erfindung. 
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13 . Zur Herstellung von Druckplatten fttr das Mehr- 
farbendruckverfahren wurde nach Belspiel 1 verfahren. 
Es wurden dabel unter Belichten von Farbauszugsvorlagen 
Druckplatten fiir rot, gelb, blau, schwarz und weiB her- 
gestellt. Das Erhltzen der Platten erfolgte bei 260° C 
fUr 15 Minuten. Mlt den Druckplatten wurde in einer 
Mehrfarbendruckmas chine eine Cellulosetriacetatfolie 
bedruckt, und es konnten 60 000 einwandfreie Farbdrucke 

erhalten werden. 

Mit entsprechend hergestellten Druckfolien, 
bei deren Herstellung Jedoch das Erhitzen der Druckplatten 
unterblieb, konnten dage gen nur 12 000 einwandfreie Drucke 
hergestellt werden* 

Eine mit einer Kupferschicht versehene Aluminium- 
folie wurde auf der kupfernen OberflSche mit einer Ltisung 
beschichtet, deren Zusammensetzung im obigen Beispiel 1 
beschrieben 1st. Nach dem Trocknen der Schicht erhielt man 
eine vorsensibilisierte Bimetallplatte. 

Sie wurde unter einem Diapositiv belichtet 
und mit 5-Ziger TrinatriumphosphatlSsung entwickelt. Das 
Bild erschien in schwach gelber Tonung auf rotem Kupfer- 
untergrund. Die Platte wurde mit 2,5-*iger PhosphorsSure 
dberwischt, getrocknet, in einem Ofen 20 Minuten lang auf 
240° C erhitzt, nach dem Abkiihlen mit 5-*iger Natrium- 
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phosphatlSsung gereinigt, rait Wasser abgesptilt und dann 
getracknet. Die Polie wurde dann in eine Eisen-III-chlorid- 
losung von 35-41° Be get an und darin so lange gelassen, bis 
an den Nichtbildstellen die Kupferschicht vollkommen ent- 
fernt war und das blanke Aluminium hervortrat. Die Bild- 
seite der Platte wurde dann mit Wasser abgespiilt, mit 

2- #iger PhosphorsSure iiberwischt und getrocknet. Die 
Druckplatte wurde daraufhin, wie in Beispiel 1 angegeben, 
erhitzt und gereinigt. Mit der so erhaltenen Bimetalldruck- 
platte wurde eine hohere Druckauflage erhalten als mit einer 
Druckplatte, die in gleicher Weise, jedoch unter Weglassen 
des Erhitzens, hergestellt worden war. 

15.-20. Es wurde je eine Druckplatte nach den Beispielen 

3- 8 hergestellt, doch wurde dabei zuql Entfernen des durch 
das Erhitzen auf dem Bilduntergrund niedergeschlagenen 
Belages anstelle von wfifiriger Trinatriumphosphatlfisung 
3-Zige wSfirige Fluorwasserstof fsSure verwendet. Die 
efchaltenen Ergebnisse waren ahnlich wie die Ergebnisse 

der Beispiele 3 bis 8. 

21.-26. Es wurde je eine Druckplatte nach den Beispielen 
3-8 hergestellt, doch wurde dabei zum Entfernen dee durch 
das Erhitzen 1 auf dem Bilduntergrund niedergeschlagenen 
Belages anstelle von WSBriger Trinatriumphosphat losung 
5-Sfige wfifirige Borfluorwasserstof fsSure verwendet (HBP^). 
809808/0602 \ 
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Die erhaltenen Ergebnisse waren ahnlich wie die Ergebnisse 
der Belsplele 3 bis 8. 

27. Jewells elne Oberflfiche raehrerer Platten aus 
rostfreiem Stahl wurden mlt Bimsstelnmehl und YJasser ab- 
gerieben, danach mlt Wasser abgebraust, mlt destllllertem 
Wasser abgespttlt und mlt elnem warmen Luftstrom getrocknet. 
Die so gereinigten Oberfl&chen wurden mlt der im Beisplel 1 
beschriebenen Beschichtungsldsung mlt elner lichtempfindlichen 
Schicht von etwa 2 g je m 2 versehen. Das so erhaltene Druck- 
plattenmaterial wurde, wle In Beisplel 1 angegeben, belichtet 
und entwickelt. 

Von den Platten wurde elne 

10 Minuten lang auf 260° C erwarmt, eine andere 
5 Minuten lang auf 3^5° C erwarmt und noch eine andere 
2 Minuten lang auf 3^5° 0 erwarmt. 

Der dabei auf dem Bilduntergrund niedergeschlagene Belag 
wurde in alien drei Fallen mit 5-*iger Trinatriumphosphat- 
ldsung abgewischt, obne dafi dabei das Bild von dem ange- 
wandten ReinigungBmittel angegriffen wurde. 

Die Widerstandsfahigkeit des auf der Platte be- 
findlichen Bildes gegen LSsungsangriff wurde dann mit elnem 
Abbelzmittel gepruft, das wie folgt zusammengesetzt war: 
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Die durch das Erhltzen auf den Platten fixierten 
Bilder erwiesen slch unter anderem gegen Dimethylformamld 
als bestandig, welches als eines der kraftigsten organlschen 
Losungsmlttel gilt. 
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Verfahren zum Herstellen einer Offset- 



druckplatte aus -^vorsensibilisiertem Druckplattenmaterial, 
welches auf einem metallischen SchichttrSger eine licht- 
empfindliche Schicht tragt, in vrelcher als lichtempfind« 
liche Substanz wenigstens ein Ester Oder ein Amid einer 
o-Naphthochinondiazidsulfos&ure Oder einer o-Naphtho- 
chinondiazidcarbonsfiure enthalten ist,, bei welchem man 
die lichtemp-findliche Schicht unter einer Vorlage mit 
aktinischem Licht belichtet, die belichteten Stellen 
der Schicht von dem SchichttrSger mit einem Entwickler 
entfernt und dabei oder durch eine Korrekturbehandlung 
eineh sauberen Druckfarbe abstofienden Bilduntergrund 
schafft, innerhalb welches sich die beschichtet ge- 
bliebenen Druckfarbe annehmenden Stellen der Metall~ 
unterlage befinden, dadurch gekennzeichnet , daft man die 
Bildstellen der Schicht des Druckplattenmaterials nach 
der Schaffung des sauberen Bilduntergrundes in Gegen- . 
wart eines Novolaks und/oder Resols auf eine Temperatur 
von mindestens 180° C erhitzt und sodann ein zweites Mai 
einen sauberen Druckfarbe abstoBenden Bilduntergrund 
schafft. 
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2 # Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man die Gegenwart des Novolaks Oder Resols 
bel dem Erhltzen dadurch bewirkt, daB man eln Druck- 
plattenmaterial benutzt, in dessen lichtempf indlicher 
Schicht Novolak und/oder Resolharz enthalten 1st. 

3 # Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man ein Druckplattenmaterial benutzt, 
in dessen lichtempfindlicher Schicht ein Novolak ent- 
halten 1st. 

ij 0 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man die Gegenwart des Novolaks oder Resols 
bei dem Erhitzen dadurch bewirkt, daB man auf die beschich 
tete OberflSche des Druckplattenmaterials sp&testens vor 
dem Erhitzen eine gegebenen falls emulgierte Losung des 
Harzes auftrflgt und trocknet. 

5 # Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man eine Novolak-LOsung auftr&gt und 
trocknet. 
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hergestellte Druckplatte verwendet . 
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